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sunnnnnnnnnnn DEROVANE PLECHY

Zpusob vyroby

Vyrabi se z tabuli ¢i svitkl plechd, které se na vysokotla-
kych lisech perforuji pomoci pfislusnych nastroji. Typ
nastroje se voli podle poZzadovaného zpusobu dérovani.

Rozméry

- standardni rozmér 1000 x 2000 mm
- max. rozmér 1500 x 3000 mm
- sila plechu 0,5 - 12 mm

(u nerezu pouze do sily plechu 6 mm)

Jakost a zpusob provedeni

- konstrukéni uhlikové oceli tfidy 11, pozink, hlinik

- nerezovy plech tfidy 17

U plech( o vétsi sile nez 10 mm se otvory obvykle
vypaluji.

Pouziti

- tfidici plochy

- filtraéni koSe

- kryty, pfepazky, vypIné aj.
- architektonické prvky

- zvukové izolace

- ve vzduchotechnice

- na prani zakaznika je mozno pouzit jinych nestandardnich materiald ( méd, mosaz aj.)
- u specialnich zakazek je mozno provést vyrobu dle zadaného vykresu

Pirehled zpusobu dérovani

a b e f
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Kruhové a ¢étvercové dérovani do standardni sily plechu B B R B

Dérovéni Otvor Rozteé Volna Elocha Sila plechu v mm
M M v % 0,5 0,7 0,8 1,0 1,5 2,0 3,0 5,0
Rv 0,50 1,25 15 )
1,60 23 ]
Av — 2,00 15 [J [J
Rv 1,00 2,00 23 ) () ® ®
Rv 1,25 2,30 27 ®
2,60 30 ® ® ®
Rv 1,50 2,80 26 ®
3,00 23 ® )
2,50 58 °
Rv 2,00 3,50 30 ® ® ® ® ®
4,00 23 ® ® ®
3,50 46 ® °
Rv 2,50
4,00 35 ® ® ®
Ry 300 4,00 51 ® ®
' 5,00 33 (] [J ® () () [
Rv 3,50 5,00 44 ®
6,00 40 ® ® ) ® ® ®
Rv 4,00 6,50 34 ® ® ®
7,00 30 ® ® ®
7,00 46 ® ®
Rv S 8,00 35 () () () (] ® ®
Rv 6,00 9,00 40 ® ® ® ® ®
Rv 7,00 10,00 44 ®
Ry 800 11,00 48 ® ® ° ®
’ 12,00 40 ) ) [ () () ()
13,00 54 ® ®
Rv 10,00 14,00 46 () ® °
15,00 40 ® ® ) ® ® =
15,00 58 ® B
Av I 16,00 51 () () () [
20,00 51 ® ° ° =
A 15:00 22,00 42 ° ° ° =
o 27,00 50 o [ ] [ ] m
v 20,00
28,00 46 ) ® ) ® ®
Qg 3,00 5,00 36 ® =
7,00 51 ° ° ° R
Qg 5,00 8,00 39 o [ o O
Qg 6,00 9,00 44 ° ° L —
- 8,00 11,00 53 ° D D (7]
12,00 44 P P P e
Qg 9,00 12,50 52 [ o |_
12,00 69 ® ®
Qg 10,00 14,00 51 ® ® ® \
15,00 44 P P P
Qg 15,00 20,00 56 ®

Rv = kruhové pfesazené, Qg = Ctvercové fadové

www.eurositex.cz




HE B BB Grafické schéma vyroby dérovanych plechu

odvije¢ka
svitku

hotovy vyrobek ’7 l
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SBH00 g =
G000 _I ook
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Udaje pro objednavku Plechy pro odstiedivky cukrovaru
aarplEl IEantka Typ a velikost otvoru Max. sila plechu v mm
zpusob dérovani a-| diskontinualni odstfedivky
rozmér otvor( mm
rozte¢ otvor( mm Lg 0,37 x 4,00 0,50
sila plechu mm
B . Rv 0,55 x 1,09 0,50
o format plechu mm
2 druh materialu jakost kontinualni odstfedivky
mnozstvi ks
e Lv 0,06 x 1,68 0,30
b= Lv 0,06 x 2,67 0,30
i Ovalné dérovani (Fadové i presazené) Lv 0,09 x 1,70 0,30
— Lv 0,09 x 2,70 0,30
(& ] Velikost otvoru Rozte& v mm Max. sila
— v mm plechu v mm
(/)] 1,00 x 20,00 24,00 1,00
- 1,60 x 20,00 24,00 1,00
- 2,00 x 20,00 28,00 2,00
m— 2,00 x 30,00 38,00 1,50 Kruhové a ¢étvercové jednorazniky
= 3,00 x 20,00 25,00 2,00 pro dérovani plechi nad 5 mm sily
i 3,00 x 24,00 29,50 1,50
ot 4,00 x 20,00 24,00 4,00
25,0 26,0 27,0 28,0 30,0 32,0
b= 4,00 x 24,00 28,50 4,00
33,0 35,0 36,0 38,0 40,0 45,0
4,00 x 25,00 30,00 4,00
(@] 4,00 x 30,00 39,00 4,00 48,0 50,0 55,0 60,0 65,0 70,0
[+ o 5,00 x 20,00 25,00 5,00 75,0 80,0 85,0 90,0 93,0 100
(o W 5,00 x 25,00 30,00 5,00
7,00 x 30,00 38,00 6,00
< 10,00 x 60,00 80,00 5,00 V tomto sorjlmentu mu;eme vqllt ve!lkost dér Qd 10,d9
._ 100 mm. MoZno vyrobit jakoukoliv velikost otvoru v zavi-
v LI00RIE5,00 000 1000 slosti na sile plechu. Rozte¢ u téchto razniki volime
| 7 -z ~ , 7 . AP
oy ovéalné dérovani ptiéné = rovnob&Zné s Sitkou tabule dle sily materidlu a pozadavku zakaznika. Maximalni
ovalné dérovani podélné = rovnobézné s délkou tabule sila plechu 12 mm.
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Ukazky dérovani v méritku 1
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P00OOOOOOOOOOOODS
00000 OOOROOOROES S

v v

:1 EEEHNE

Rv 5-8 35%

Qg 5-7,5

44%

Lv 1 x20 37%

Rv 2-3,5 30% Rv3-5 33%
Rv 8-12 40% Rv 12-16 51%
E m
Qg 8-11 53% Qg 10-14 51%
% E
Lv 1,5 x 20 33% Lv 5x25 53%
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= = u u n u x s DEROVANE PLECHY CONIDUR’

Otvory u plecht typu CONIDUR? jsou trojuhelnikového Dérované plechy CONIDUR®se vyrabi zvlastnim postu-
(1) az poloeliptického (2) ptdorysu, pficemz ve sméru pem. Tato metoda umoznuje nejjemnéjsi dérovani, pficemz
prichodu materidlem vykazuji Sikmy, silné konicky tvar. sila plechu maze byt nasobkem svétlosti otvoru.

Dérované plechy CONIDUR® vykazuji diky vytvrzeni za stu- jako plochy pro tfidéni, dopravu a mleti drobného sypkého
dena velmi dobrou odolnost proti otéru, kterou lze jesté i velice abrazivniho materialu, filtraci v prdmyslu chemi-
vylepsit pfisluSnou dodate¢nou Upravou. ckém, cukrovarnickém a pfi vyrobé Skrobu.

Diky svym vlastnostem jsou plechy CONIDUR® pouzivany

H B B B Druhy provedeni dérovanych plechu CONIDUR"

1/ jemny dérovany plech, valcovany
resp. brouseny

2/ stérbinovy dérovany plech, valcovany
resp. brouseny

Oba druhy provedeni se lisi tvarem dér. Jemné
dérované plechy maji spiSe trojuhelnikové az
poloeliptické diry. Stérbinové dérované plechy
oproti tomu vykazuji podlouhlé otvory, ¢imz se
dosahne vétsi svétlosti v porovnani s jemné
dérovanymi plechy.

Vybér provedeni jemnych dérovanych plechi CONIDUR®

Jemné& d&rované plechy CONIDUR?® Ize vyrabét s riznymi fad& objemovy proud vzduchu (plynu) v m®/ h vztaZeno na
velikostmi d&r a rdznou své&tlosti. Rozhodujici pro spravny pracovni plochu, maximalni pfipustné dérovani, teplota
vyb&r jemného d&rovaného plechu CONIDUR®je v prvni proudiciho vzduchu atd.

WWWw.sSscreenservis.cz



Material pro vyrobu jemnych plechi CONIDUR®

a/ nelegovana ocel, méd, mosaz, hlinik

Sila plechu Jemné dérovani CONIDUR®

mm mm

0,50 0,10 - 0,50
0,75 0,15-1,00
1,00 0,20 - 1,30
1,25 0,30 - 1,50
1,50 0,35 - 2,00
2,00 0,40 - 6,50

3,00 max. na pozadani

Maximalni délka 2500 mm

Maximalni Sitka 650 mm

Material pro vyrobu $térbinovych plecht CONIDUR®

a/ nelegovana ocel, méd, mosaz, hlinik

Sila plechu Stérbinové dérovani CONIDUR®
mm mm

0,06 x 2,00 - 0,20 x 2,00

0,50 0,08 x 3,00 - 0,80 x 3,00

0,15 x 4,00 - 0,80 x 4,00

0,20 x 3,00 - 0,80 x 3,00

0,75

0,20 x 4,00 - 1,00 x 4,00

0,25 x 3,00 - 0,60 x 3,00
1,00

0,25 x 4,00 - 1,00 x 4,00
1,25 0,25 x 4,00 - 1,00 x 4,00

Maximalni délka 2500 mm

Maximalni Sitka 650 mm

Pouziti dérovanych plechu CONIDUR®

Potravinarsky pramysl (pracovni sita pro odstfedivky cukru
a Skrobu (kontinualni a diskontinualni);
mlynova sita; sita lisovacich forem
ve vyrobé& syru; fluidni su$eni)

Upravarenska technika (drceni plastickych hmot; zpracovani
krmiv)

VSeobecné pouziti (filtry nejriznéjsiho provedenti; sita
v odstfedivkach jemného uhli)

b/ chromniklova ocel (specialni materidly na pozadani)

Sila plechu Jemné dérovani CONIDUR®
mm mm
0,20 0,05 - 0,25
0,25 0,06 - 0,25
0,35 0,06 - 0,35
0,50 0,08 - 0,50
0,75 0,15-1,00
1,00 0,20 - 2,00
1,50 0,50 - 4,00
2,00 na pozadani

2,50 max. na pozadani

Maximalni délky a Sirky zavisi na sile plechu, dérova-
ni, roztec€i dér a povrchové Uprave.

b/ chromniklova ocel (specialni materidly na pozadani)

Sila plechu Stérbinové dérovani CONIDUR®
mm mm
0,05 x 1,00 - 0,15 x 1,00
0,20 - 0,25
0,05 x 2,00 - 0,15 x 2,00
0,05 x 2,00 - 0,30 x 2,00
0,20 - 0,35
0,05 x 2,50 - 0,20 x 2,00
0,06 x 2,00 - 0,30 x 2,00
0,25-0,35 0,06 x 3,00 - 0,30 x 3,00
0,06 x 4,00 - 0,35 x 4,00
0,08 x 2,00 - 0,20 x 2,00
0,50 0,08 x 3,00 - 0,50 x 3,00
0,15 x 4,00 - 0,60 x 4,00
0,20 x 3,00 - 0,80 x 3,00
0,75
0,20 x 4,00 - 0,90 x 4,00

Maximalni délky a Sitky zavisi na sile plechu,
Stérbinovém dérovani a povrchové upravé.
Délka Stérbiny probiha vzdy paralelné k Sifkovému
rozméru.

Chemicky prumysl (filtracni desky; odstfedivkova sita
mlynova sita pro procesy drceni;
fluidni chlazeni)




sssssnnnnnnnn TAHOKOV

Vyroba tahokovu

Do tabule nebo svitku plechu prosekne nastroj fadu otvor(
a posléze dojde k protazeni materidlu. Takto vyrobeny
tahokov ma lehce zvinény povrch coz je vysledkem
pooto¢eni materialu ve vertikalni roviné. Za dosazeni
rovného povrchu lIze tahokov nasledné prfevalcovat.
Typ nastroje se voli dle poZadovaného typu tahokovu.

H B BB Grafické schéma vyroby

Tato vyroba je bezodpadni, proto je obvykle cena tahoko-
vu v porovnani s obdobnymi vyrobky pfiznivéjsi. Tahokov
proSel v posledni dobé rozsahlym vyvojem a vzhledem
k jeho mnohostrannému pouZziti se zaru€uje jeho stale

rostouci rozsifovani.

perforace + nataZeni

Vi svitek plechu
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. HE B EE Zakladni typy tahokovu
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Standardni rozméry Zakladni materialy

- v tabulich ( 1000 x 2000 mm) - ocel tfidy 11 a 17, pozink, hlinik
- v rolich ( 8ife 1000 mm - rGzné délky) - na prani zakaznika je mozna vyroba
- na pfani zakaznika je mozné dodat presné z jinych nestandardnich materiald
nastfihané rozméry ( mosaz, bronz, méd)
Provedeni

nevalcované, valcované (standardni)

Pouziti Udaje pro objednavku
- ozdobné a bezpecnostni prvky - délka oka
- architektonické prvky - Sitka oka (neni nutna)
- pfepazky, vypiné, mfize - sila materialu (plechu)
- filtry a vyztuze - posuv (sila mistku)
- schodistové stupné, rosty - format plechu
- tfidici plochy - jakost materialu
- akustické ucely - mnoZstvi

Typy pochuznych tahokovi E H EH H

Délka oka Posuv x 2 Maximalni
I CLE] x Sirka sila mat. i Sitka
MP 1 45x13 4x3 18 1500
MP 2 115x 25 75x4 17,5 1500
MP 3 45x 18 4x3 12 1500
Rozmeéry

- standardné v tabulich 1000 x 2000 mm
- max. rozmér 1500 x 3000 mm

Materialy

- ocel tf. 11
- nerezova ocel tf. 17
- moZna Uprava zarovym zinkem

www.eurositex.cz
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H B B B Prehled standardnich rozméru kosocétvercovych tahokovu

. Délka x Posuv x 2 Maximalni
Velikost oka Sikaloka sila mat. Ll Sitka
MR 0,6 06x05 0,17 x0,15 07 200
A1 1 X075 0,25 0,15 0,75 200
0,25%0,2 1 200
0,25 0,15 06 300
MR 1,5 1,5x1
0,35 x 0,25 13 300
MR 2 ox 13 0,25 0,15 0,45 500
0,35 x 0,25 1 500
R 3 ax18 0,35%0,3 1 1000
05x04 18 1000
R 4 ixo 05x04 16 1000
06x05 2.4 1000
R 6 xs 07x03 1 1250
0,8x05 18 1250
08x05 16 1250
MR 8 8x4 0,8x0,8 24 1250
1x0,8 2,8 1250 MR - oznageni kosocétvercového
1x05 15 1250 tahokovu
MR 10 10x5 1x08 2.2 1250 )
12x 1 3.2 1250 d - delka oka
1x05 125 1250 : - S|,|rka I‘)ki
MR 12,5 12,5x7 1x0,8 2 1250 - Stia plechu
p - posuv
1,2x1 28 1250
1x05 1 1250
MR 16 16x8 13x0,8 25 1250
25x 1 4 1250
A 20 20 %10 15x0,8 19 1250
. 1,8x 1 2,4 1250 W" ~— -~ "
£ 1,5x0,8 1,9 1250 . ’ ’ =
- MR 29 29x 10 151 24 1250 N ’ ’_’,’_.
15x15 36 1250 . ’ ’ ’_‘
‘i 151 2 1250 > ’ ’ .’_-_.
b= MR 32 32x12 15x1,5 3 1250 . ’ ’-’_‘
i R 0 s > > > > >
25x1 2,9 1250 - ’—’—’-‘
=t 25x1,5 44 1500 » ’—’—-—’ -2
— MR 43 43x 12
3x2 74 1500 = = =
Q 3x3 1 1500 » -"""“
= 3x15 3 2400 - """‘
(7)) 3x2 4.8 2000 » ’ -”""
- MR 62 62 x 20 3x3 6 1500 ”."." "‘
- 45x3 8,5 1500 = *’ i
6x3 15 1500
\ 3x3 4.4 1800 Jedna se o nejrozsitengjsi typ tahokovu.
MR 90 90 x 33 6x3 9 1800
5x4 97 1500
3x3 38 2500
) MR 115 115 x 40 45x3 5 2500
6x3 65 2500

VSechny Udaje v tabulce jsou v milimetrech.
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Ukazky kosoctvercovych tahokovi vméfidku1:1 E m B B

P SR

B0V O O O BB S O S P,
DL ICICICICIC I I I o
DRI

.' '.' N

0

P

\/
5
%0
3
0
e

0
5
X

s
%
%
%

P
o
0.0
&

$
@
XX

%

:0
5K
5
5
5
O
5
.“.

\ /

%
X
X

X
%
o

4

7
&

9
0.0

0
X
0
X
0:0:0
s
%
\/
%
&

0
0:0
s
o
5

."
0
%
..

X
KNS
%
D
()
&
&
&)
&)
)
.‘
.0

0:0
o
o0
0
o
X

¢
&
¥

.V
0
%
.0

\/\/\/
505
5
505
%
505
558
W%

B
W%
5
5

0
o
5
5
W%
W%
W%
5%
S
W%
XX

5
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
%
X

@
9

&
X
¢
4
.0
:5
@
0‘0
$
)
)
&
&
.0

A

9
9

\/
.0
O
¢
¢
0
’0
)

9
()

\/

A

%
5
o
KX
5
O
O
5
5
X
;
%X
o
&
;0
.0
.0
.‘
o

X
X
&
X
X
0
0
o
)
9
&
@
0
.d
¢
%
9
A
¢
.0
4

5
0:0
i
%
%
:o
XX
53
%
X
%
@
)
X

9
9
9
9

%
0
X
%
%
&
b
b
P
$
A
()

o - it “"A il e

MR 16 MR 20 MR 28

www.eurositex.cz

-

-

-

»

SITA PRO TRETI TISICILETI



Ti TISICILETI

el

-
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H B B B Prehled standardnich rozméru ¢tvercovych tahokovu

veikostoka | ZoeX | Tomx | kgm | Mermand
0,3x0,3 1 500
MQ 2 2x15 0,4x0,4 1,4 500
0,5x 0,4 1,7 500
0,4x0,4 0,8 1000
MQ 4 4x3 0,5x0,5 1,4 1000
0,6 x0,6 1,9 1000
0,5x0,5 0,8 1250
MQ 6 6x4,5 0,6x0,6 1,2 1250
0,8x0,8 2.2 1250
0,6 x0,5 0,8 1250
MQ 8 8x6 0,8x0,8 1,6 1250
1x1 2.3 1250
0,6x0,5 0,6 1250
MQ 10 10x 8 0,8x0,8 1,3 1250
1x1 2 1250
0,8x0,8 1,2 1250
MQ 12 12x9 1x1 1,6 1250
15x1,5 3,8 1250
0,8x0,8 1 1250
MQ 14 14 x 11 1x1 1,5 1250
15x1,5 33 1250
0,8x0,8 0,9 1250
MQ 16 16 x 12 1x1 1,3 1250
15x1,5 2.8 1250
0,8x0,8 0,7 1250
MQ 20 20x 16 1x1 1 1250
1,7x15 24 1250
1x1 07 1250
MQ 30 30 x 23 1,5x1,5 1,6 1250
2x2 2,9 1250
MQ 50 50x 37 4x25 42 1250
45x3 55 1250
MQ 60 60 x 45 DAY 4 1500
45x3 4.8 1500
MQ 100 100 x 75 6x3 £ 1500
6x4 5 1500

VSechny Udaje v tabulce jsou v milimetrech.

MQ - oznaceni ¢tvercového
tahokovu

d - délka oka
$ - Sitka oka
tl - sila plechu
p - posuv

V posledni dobé vzhledem k cené Uspésné
nahrazuji dérované plechy se ¢tvercovymi oky.

WwWw.screenservis.cz



Ukazky ¢tvercovych tahokovia vmeéridku1:1 E E R B
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H H B B Prehled standardnich rozméra Sestihrannych tahokovu

VIE 4 ax3 0,6x0,5 2 500
0,8x0,6 3 500
e - 0,8x0,6 22 1000
1x0,8 35 1000
0,8x0,5 1,8 1250
MES 8x4,5 0,8x0,8 25 1250
1x1 4 1250
0,8x0,5 1,6-3 1250
ME 10 10x5 0,8x0,8 2 1250 ME - oznacdeni Sestihranného
1x1 3,2 1250 tahokovu
1x0,8 1,8 1250 B}
ME 15 15x7 1x1 2,2 1250 d - delka oka
2 S - Sitka oka
12x1 27 =20 tl - sila plechu
1,5x 1 1,6 1250 D - posuv
ME 30 30x 15 1,5x1,5 2.4 1250
2x2 4 1250
2x1,5 32 1500
ME 44 44 x18 2x2 3,9 1500
25x2 45 1500

H B B B Piehled standardnich rozméru kruhovych tahokovu

" = . Délka x Posuv x 2 Maximalni
EE vellesrEn Sifka oka sila mat. kg/m Sifka
w 1x0,5 2,6 1000
MT 4 1,5 1x0,6 3,1 1000
=t 1x0,8 42 1000
= 15x06 23 1250
(& ] MT 8 3 15x0,8 3 1250
‘= 1,5x1 3,7 1250
(/)] 1,8x0,8 B 1250
e MT 10 5 1,8x1 37 1250
5— 1,8x1,5 5 1250
3x0,8 3.2 1250
MT 14 7 1 4 1250 o .
\— Sx MT - oznaceni kruhového
- 3x1,5 6 1250 tahokovu
3x1 3.8 1250 q ol
Lad MT 16 8 3x1,5 5,5 1250 4 : E)Orérigr
dss 3x2 ! 1250 tl - sila plechu
- 32x1 3.2 1250 b - posuv
MT 20 10 32x15 4.8 1250
32x2 6,4 1250
(o B Tento typ Uspésné nahrazuje drazsi dérované
plechy s kruhovym okem.
4 V8echny udaje v tabulce jsou v milimetrech.
‘mmm p . - z ’
Kruhovy tahokov je vzdy valcovany.
N Tento typ tahokovu nelze vyrobit z nerezi.
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PODLAHOVE ROSTY ssssunnunnnsn

V nasi nabidce naleznete velké mnozstvi variant pouziti
podlahovych ro$td od rodtd uréenych pouze pro pohyb
jednotlivych osob az po rosty uréené k prepravé tézkych
nakladu.

RosSty jsou vyrabé&ny z konstrukéni uhlikové oceli tfidy 11
s povrchem Zarové pozinkovanym, pfipadné surovym
bez povrchové upravy.

Dale dodavame rosty z nerezovych materiall, pfirodnich,
event. chemicky morenych.

Pouzivaji se pfi vyrobé rlznych plosin, lavek, najezdovych
ramp, regald, oploceni a krytl otvord.

N
o <
a“&
&

=3
3 2 viplfiovy prut

< lemovaci pas

1 1
; ; Nosna délka
i i z
; ; a nenosna Sirka
! !
5 ! !
> 1 1
s [ ]
S | g
< ! !
S | 1
X [I — i
=3 - .
S |! !
2 |! !
g | i
2 :
g | !
B E !
! !
0 = - !
! !
! !
1 1
= ! !
S |! !
! !
I T
i i
] ]
min. 25 | vzdalenost podpor | min. 25
nosna délka

Lisované roSty I B B B

Rost je tvofen nosnymi pruty ( nosny pasek) a pfiénymi
(vyplfiovacimi) pruty. RoSty mohou byt provedeny
s lemovanim nebo bez lemovani se standardni nebo
s protiskluzovou Upravou (jednostrannou, oboustrannou).

Rozméry
- max. rozmér: nosna délka 2000 mm

nenosna Sitka 2000 mm
- vyroba dle vykrest zékaznika s ohledem na konstrukéni

nexsf prmt feseni
" lemovaci pds
typ oka Ax B nosny prut kg/m’ schéma Tabulka zakladnich
okatosti lisovanych
30x2 34 J g rostu
>
20x 20 40 x 2 43 @
f=
B
30x2 30 g
30x 10 =
40 x 2 37 ]
{4
B
30x2 23
30x3 31 2
30 x 30 =
40 x 2 30 g
40x3 40 B S
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E EEE Odporové svarované rosty

Pro vyrobu téchto rostd jsou nosné pasy svarfované pod
tlakem s pficné uloZzenymi rozpérnymi pruty v bodech
jejich vzajemného styku. Vznikla konstrukce je chrakteri-
stickad vysokou odolnosti proti deformacim i pfi velkém
zatizeni.

Rozmeéry

- max. rozmér: nosna délka 3000 mm
nenosna Sirka 1000 mm

H B EHE Konstrukéni upravy rostu

- pro vyrobu téchto rostu je nutné doplnit objednavku vykresem

I EEEEEE S EEEEEN ﬁ;;\ B, A =
E H;'.ﬂui_ —-— N B\ /{ R

1 1 I S

/R n Q\& a: ! A\

Y N Ry )
. ) s . 1]

=t 8 - =~ - !
. uE ?
Y

1 A Err \§ -t Y

T 1 = W v
ot L - - f’ > o
T TR Y 1] = =

= w g - -
H B BB Schodistové stupné
Bézné dodavané rozméry stupnu
Jsou tvofeny miizovym roStem, naSlapna hrana ! s hxt n kg
je zesilena profilem s protiskluzovou Upravou. 240 30x2 120 45
Jednotlivé stupné jsou uzpusobeny pro pfiSroubovani 600 270 30x2 150 4,9
na schodnici, viz obr. 305 30x2 180 5,3
240 30x2 120 5.6
800 270 30x2 150 6,1
305 30x2 180 6,6
240 30x3 120 8,6
1000 270 30x3 150 9,6
305 30x3 180 10,6
240 30x3 120 10,2
1200 270 30x3 150 11,3
' . vyplfiovy prut bocnice 305 S B0 124
1
R il T
® 7y i —t
0 I === T
L NI Ff FIENYNNTE -
% el L L1 11 11 | d 14 A | o “’" N N
S | T T QE o o
2 OO0 ! o o=
- ) ‘33,3 ‘
naslapny | nosny prut — = 30 x 45°
profil
s Sirtka stupné _
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STANDARD

SEKUR

Schodistové stupné z tahokovu E H EH N

Dodavané rozméry podlahovych rostu

Dodavané rozméry typovych schodistovych
stupnu SEKUR

I (mm) P (mm) H (mm)
600 70
dodavame
800 70
v rozmérech
1000 70
240, 270 a 305
1200 70

STANDARD
I (mm) P (mm) H (mm)
500 40
600 dle poZzadavku 40
700 zéakaznika 40
1000 40
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